Secretaria de la Defensa Nacional
Direccién General de Industria Militar
Fabrica de Proyectiles y Morteros
28-enero-2022 -
Ficha Técnica
Barra redonda de acero UNS G10180 11/8”, estirada en frio
Clave CUCOP: 23600004

Nombre del proyecto: “Programa de Produccién 2022".

Nombre del procedimiento: Adquisicién de productos metalicos y a base de minerales no metilicos
adquiridos como materia prima (partidas desiertas).

: . Unidad de . .l s
Partida | Cantidad . Presentacion Descripcion del bien
, Medida
I. Caracteristicas Técnicas.
Barra redonda de acero UNS G10180 1 1/8”, estirada en frio.
Se anexa ficha de Especificaciones Técnicas No. FET(H)-
FPO6-PMMP-182, versién: 05 de fecha 09-ago.-2021.
a B . ., r - i -
Nim, Wagnitug Especificacion [ Tolerangia | Noma ;ynlr Zgzmd" de
1 |Diémeto 11 ,
2 |Longitud i ™ Valores de referencia | Inspescion dimensionat
—° Catbono (C) 015%a020% | 7
4| Manganeso (] 080%3090% Nogpica |
_ 5 [Fosforo ) 1 wwew T T T
LY 0050 % Hasino ASTH A 31104
|7 | Resistencia a la tension 450 MPa
| & |Resistencia a la cedencia 380 MPa Minimo
9 |Elongacion en " 6%
10 Unidad de medida base ldlograma No aplica No Aplica T
li. Accesorios.
No aplica.
. ill. Refacciones.
1 330 Kilogramo | Barrade 6 m

No aplica.

IV. Consumibles.
No aplica.

V. Instalacion.
No aplica.

VIi. Mantenimiento.
No aplica.

Vil.Capacitacion.
No aplica.

V1. Normas-Certificaciones.
ASTM A 311-04.

IX. Garantia de calidad )
Conforme a lo establecido en el apartado “Garantia de
Calidad” de la Tarjeta de Requerimientos Técnicos.
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X.

Xl

—

Documentacion.
Conforme a lo establecido en el apartado “Documentaciéon
Requerida” de la Tarjeta de Requerimiento Técnicos.

Otros.
No aplica.

Fotografia de bien.




Secretaria de la Defensa Nacional
Direccién General de Industria Militar
Direccion de Produccion
Fabrica de Proyectiles y Morteros
28-enero-2022
Ficha Técnica
Barra redonda de acero UNS G10180 1 5/16", estirado en frio
Clave CUCOP: 23600004

Nombre del proyecto: “Programa de Produccién 2022".
Nombre del procedimiento: Adquisicién de

productos metilicos y a base de minerales no metaélicos

adquiridos como materia prima {partidas desiertas).
L . Unidad de L Ry .
Partida '| Cantidad . Presentacién Descripcién del bien
~ Medida
I. Caracteristicas Técnicas.
Barra redonda de acero UNS G10180 1 5/16", estirado en frio.
Se anexa ficha de Especificaciones Técnicas No. FET(H)-
FPO6-PMMP-184, versién: 07 de fecha 13-ago.-2021.
] i I Nerma vio Métods de |
i Num. Magnitud Especificacion »Toieranciam“ ..... ferme ;’:jz::ad e ;
1 Diameto 1SE@Bm) ie |
o~ . NSPICCIAN AIMEnsions
2 longtid £009 om refarncia
3 |Carbone 015%A020% N |
: Noaplze |
4 Manganeso 060 % A0.90%
5 (Fushoro 0.040 % Ve
iaXIma
€ ke 0050% " ASTH A 311-04
, 7 |Resistencia & Ia lension 415 MPa
{8 [Reslstenciaz 2 cecende 345 WPa Minimo
| 8 |Flongacién2n2' 15%
10 |Unicad de medids base Kilograme No aplica No aplica
li. Accesorios.
No aplica.
2 2,964 Kilogramo 6%%%1?{? Ill. Refacciones.
No aplica.
IV. Consumibiles.
No aplica.
V. Instalacién.
No aplica.
VI. Mantenimiento.
No aplica.
VIl.Capacitacién.
No aplica.

ASTM A 311-04.

Vill. Normas-Certificaciones.

IX. Garantia de calidad

Conforme a lo establecido en el apartado “Garantia de
Calidad” de la Tarjeta de Requerimientos Técnicos.
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X. Documentacién.
Conforme a lo establecido en el apartado “Documentacion
Requerida” de la Tarjeta de Requerimiento Técnicos.

Xi. Otros.

No aplica.

Fotografia de bien.




Secretaria de la Defensa Nacional
Direccién General de Industria Militar
Direccién de Produccion
Fabrica de Proyectiles y Morteros
28-enero-2022
Ficha Técnica
Barra redonda de acero AISI 12L14 1/4", estirado en frio
Clave CUCOP: 23600004

Nombre del proyecto: “Programa de Produccién 2022".

Nombre del procedimiento: Adquisicién de productos metélicos y a base de minerales no metslicos
adquiridos como materia prima (partidas desiertas).

. " Unidad de . .. .
Partida | Cantidad Medida | Presentacién | . Descripcion del bien
l. Caracteristicas Técnicas.

Barra redonda de acero AIS] 12114 1/4", estirado en frio. Se

anexa ficha de Especificaciones Técnicas No. FET(H)-FPO6-

PMMP-210, versiéon: 04 de fecha 30-jun.-2021.

.. . N fo Méfod
Nirm. TMagnitut ! Especificacion Tolerancia 0"3: %rzehzg ¢
1 |Longtud im Valores de Inspeccion
2 |Didmetro 1% referencia dimensignal
3 | Carbon (C) 0.15% Méximo
4 |MAGANESO (Mn) 0.85%-1.15%
/ % .0.09Y ASTM A 28-04
5 {Fosforo (P) 0.04 %-0.09% Noaplc
6 lAufre(S) - (.26 % - 0.35%
7 [Plomo (Pbj 0.15 % - 0.35%
§ | Unidad de medida base | Kiogemo | HNoapics No aplica
Il. Accesorios.
No aplica.
. lll. Refacciones.
3 45 Kilogramo | Barrade3m | -

No aplica.

IV. Consumibles.
No aplica.

V. Instalacion.
No aplica.

Vi. Mantenimiento.
No aplica.

Vil.Capacitacion.
No aplica.

Vill. Normas-Certificaciones.
ASTM A 29-04.

IX. Garantia de calidad
Conforme a lo establecido en el apartado “Garantia de
Calidad” de la Tarjeta de Requerimientos Técnicos.
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X. Documentacion.
Conforme a lo establecido en el apartado “Documentacién
Requerida” de la Tarjeta de Reqguerimiento Técnicos.

Xl. Otros.
No aplica.

Fotografia de bien.




Secretaria de la Defensa Nacional
Direccién General de Industria Militar
Direccién de Produccién
Fabrica de Proyectiles y Morteros

28-enero-2022 -
Ficha Técnica

Barra redonda de aluminio UNS A96061 de 1 3/8", T6 ASTM B 211M
Clave CUCOP: 23600004

Nombre del proyecto: “Programa de Produccién 2022".
Nombre del procedimiento: Adquisicién de

adquiridos como materia prima (partidas desier

productos metalicos y a base de minerales no metilicos
tas).

. - Unidad de Lo S «
Partida | .Cantidad . Presentacién Descripcion del bien
Medida
. Caracteristicas Técnicas.
Barra redonda de aluminio UNS A96061 de ] 3/8" T6 ASTM B
21TM. Se anexa ficha de Especificaciones Técnicas No.
FET(H)-FPOG-PMMP-242, versién: 04 de fecha 12-ago.-2021.
r M:;:,}itii :,_ < ior : Tok oy _AT—:Norma' yio método de prucha R
Dlamolro 1'3/8" (34.93 mony | : ; T
Tengtud B '3’560 . Valores de referencia Inspeceidn dimsarsional
[Siiicic T eabwa080% No aplica
|Hiro Maxirmio
Cobra__ 016 % A 040 % No aplica |
Manganesa 015 %
Magnesio 08%A12% |
: Cromo 0.04%A035%
_ 8 |2Zine 025% ] Maxime ASTM B211M
Titanio 0.15 %
41 [Owos 1T 005% |
-....telementos [Total _ TTTDI5%
¢ 32 | Aluminio Resto No aplica
i Resistenciaz latension | 290 MPa ]
cneia a la cedencia 24Q MPa Minimo
H ngacién ” 10% .
| 18 [Unidad de madida base Kilograme | ... Nc aplica No aplica |
Il. Accesorios.
No aplica.
. Barra de lll. Refacciones
4 220 Kilogramo : -
9 3660 mm

No aplica.

IV. Consumibles.
No aplica.

V. Instalacién.
No aplica.

V1. Mantenimiento.
No aplica.

VII. Capacitacién.
No aplica.

Viil. Normas-Certificaciones.
ASTM B 21TM.

IX. Garantia de calidad
Conforme a lo establecido en el apartado “Garantia de
Calidad” de la Tarjeta de Requerimientos Técnicos.
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Lo ™

X. Documentacién.
Conforme a lo establecido en el apartado “Documentacién
Requerida” de |a Tarjeta de Requerimiento Técnicos.

Xl. Otros.
No aplica.

Fotografia de bien.




Secretaria de la Defensa Nacional
Direccién General de Industria Militar
Direccién de Produccién
Fabrica de Proyectiles y Morteros
28-enero-2022
Ficha Técnica
Barra redonda de aluminio UNS A96061 2", T6 ASTM B 211M
Clave CUCOP: 23600004

Nombre del proyecto: “Programa de Produccién 2022", .
Nombre del procedimiento: Adquisicién de productos metdlicos y a base de minerales no metalicos
adquiridos como materia prima (partidas desiertas).

. . Unidad de sz P .
Partida | Cantidad Medida Presentacién Descripcién del bien
. Caracteristicas Técnicas.
" Barra redonda de aluminio UNS A9606] 2", T6 ASTM B 21IM.
Se anexa ficha de Especificaciones Técnicas No. FET(H)-
FPO6-PMMP-036, Versién: 03 de fecha 03-ago.-2021.
| Ngm, Magnitud | Especificacién Tolerancia Norma ylo Método de Prucbaﬂj
- ; f;ir;fé;o - z :ggggz\:m) Valores de referencia Inspeccion dimensional
.3 |Silicie 0.40% a 0.8% No aplica
4| Higrmo 0.7% Maximo
§ Cobre . 0.15% a 0.40% No aplica
.5 [Manganeso 0.15% Méximo
7__|Magnesio 0.8%a12%
g [Cromo §04% 20.35% No apica
g |dinc 0.25% i ASTM B211M
: 10| Titanio 5 351020/;/ : Masimo
| 11 |Otros elementos 5.15% torai
12 | Aluminio Elresto No aplica
| 13 iResistenciaalatencion | 290 MPa
14 | Resistencia 2 la cedencia 240 MPa Minimo
VVVVVV 15 | Elongacion 10%
18 | Unidad de medida hase Kilogramo No aplica . No aplica
ll. Accesorios.
No aplica.
- Barrade lll. Refacciones.
logram .
> 500 Kilog ° 3660 mm No aplica.

IV. Consumibles.
No aplica.

V. Instalacién.
No aplica.

VI. Mantenimiento.
No aplica.

VII. Capacitacion.
No aplica.

VIli. Normas-Certificaciones.
ASTM B 21TM.

IX. Garantia de calidad
Conforme a lo establecido en el apartado “Garantia de
Calidad” de la Tarjeta de Requerimientos Técnicos.
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X. Documentacién.
Conforme a lo establecido en el apartado “Documentacion
Requerida” de la Tarjeta de Requerimiento Técnicos.

Xl. Otros.
No aplica.

Fotografia de bien.




Secretaria de la Defensa Nacional
Direccién General de Industria Militar
Direccién de Produccion
Fabrica de Proyectiles y Morteros
28-enero-2022
Ficha Técnica
Barra redonda de [aton UNS C36000 3/8", H02 ASTM B16
Clave CUCOP: 23600004

Nombre del proyecto: “Programa de Produccién 2022".
Nombre del procedimiento: Adquisicién de productos metélicos v a base de minerales no metalicos
adquiridos como materia prima (partidas desiertas).

Partida Cantidad U:;::sj:e Presentacién Descripcién del bien
I. Caracteristicas Técnicas.

Barra redonda de latén UNS C36000 3/8", HO2 ASTM B16. Se

anexa ficha de Especificaciones Técnicas No. FET(H)-FP06-

PMMP-039, version: 05 de fecha 09-ago.-2021.

Niim. WMagnitud Especificacion Tolerancia Norma ylo Método Prueba

1 |Diametro 318" (9.53 mm) Val P~ ST
2 Longiud 2 (3860 alores de referencia Inspecaion dimensions!
3 |Cobre 0.60% a83.0% '
4 {Pomo 25% 3% No plca
5 |Hiemo 0.35% Méximo
8 |Zinc Elresto No aplica ASTM B16
7 |Resistenciz 2 la tension 365 MPa
8 [Resistenciaa Iz cedencia 170 MPa Minimo

.8 [Elongacion 7%

| 10 | Unidad de medida base Kitogramo No aplica Na apiica §

ll. Accesorios.
No aplica.
G 100 Kilogramo Barrade 12" |, Refacciones.
(3660 mm) No aplica.

IV. Consumibles.
No aplica.

V. Instalacién.
No aplica.

Vi. Mantenimiento.
No aplica.

Vil. Capacitacion.
No aplica.

Viil. Normas-Certificaciones.
ASTM Bl6.

IX. Garantia de calidad
Conforme a lo establecido en el apartado “Carantia de
Calidad" de la Tarjeta de Requerimientos Técnicos.
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X. Documentacién.
Conforme a lo establecido en el apartado “Docurmentacién
Requerida” de la Tarjeta de Requerimiento Técnicos.

Xl. Otros.
No aplica.

Fotografia de bien.




Secretaria de la Defensa Nacional
Direccién General de Industria Militar

Direccién de Produccién

Fabrica de Proyectiles y Morteros

28-enero-2022
Ficha Técnica

Barra cuadrada de acero AISI 1020 de 3", laminada en caliente

Clave CUCOP: 23600004

Nombre del proyecto: “Programa de Produccién 2022".
Nombre del procedimiento: Adquisicién de productos metalicos y a base de minerales no metilicos
adquiridos como materia prima (partidas desiertas).

No aplica.

. Consumibles.
No aplica.

V. Instalacién.
No aplica.

Vi
No aplica.

Vi

. Capacitacién.
No aplica.

Mantenimiento.

Viili. Normas-Certificaciones.
ASTM A 29-04.

IX. Garantia de calidad )
Conforme a lo establecido en el apartado “Garantia de
Calidad” de la Tarjeta de Requerimientos Técnicos.

. g Unidad de . ... -
Partida | Cantidad . Presentacién Descripcion del bien
- Medida
l. Caracteristicas Técnicas.
Barra cuadrada de acero AIS! 1020 de 3", laminada en
caliente. Se anexa ficha de Especificaciones Técnicas No.
FET(H)-FPO6-PMMP-254, versién: 03 de fecha 16-ago.-2021.
Nim. Magnitud Especificacion Tolerancia Norma ylo método de prueba
1 Longitud 6m
o . Inspeccion dimensional con
2 A 3 f( 1
) ncho Velores de referencia fexdmetro
3 Radio de esquinas 1111 mm
4 | Carbono (C) 018%-023% Méimo
5 |Manganeso (n) 0.30% - 0.60 % No aplica
- ASTM A 29-04
6 | Fosforo (P) | 0040% )
) | Maximo
T Aufie (8) | 0050%
2 |Unidad de medida base \ Kilogramo 1 No aplica ] No aplica
. Accesorios.
No aplica.
7 25762 | Kilogramo | Barra de 6m | lll. Refacciones.
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X. Documentacion.
Conforme a lo establecido en el apartado “Documentacidn
Requerida” de la Tarjeta de Requerimiento Técnicos.

Xl. Otros.
No aplica.

Fotografia de bien.




Secretaria de la Defensa Nacional
Direccidén General de Industria Militar
Direccién de Produccion
Fabrica de Proyectiles y Morteros
28-enero-2022
Ficha Técnica

Lamina de acero AlSI 1008 calibre BWG 22 X 4' X 8', laminada en frio

Clave CUCOP: 23600004

Nombre del proyecto: “Programa de Produccién 2022",

Nombre del procedimiento: Adquisicién de productos metialicos Y a base de minerales no metalicos
adquiridos como materia prima (partidas desiertas).

Partida | Cantidad Umda_d de Presentacién Descripcién de! bien
Medida
l. Caracteristicas Técnicas.
Léamina de acero AIS| 1008 calibre BWG 22 X 4 X 8,
laminada en frio. Se anexa ficha de Especificaciones
Técnicas No. FET(H)-FPO6-PMMP-178, versidon: 06 de fecha
09-ago.-2021.
— _ ' |
J N, Magnitud Especificacion Tolerancia Norma g;/o Hiétodo De |
. — Prugha :
1 |Cafibre BWG 22{0.711 mm) |
2 jAncho 412192 mm) | Valores de referencia | Inspeccion dimensioraijf
p3 Longitud 8'(2438.4 rm)
4 |Carbond (C} 010% i
5 'Manganeso (Mn) 0.50 % Vidsi i
§  Fostoro(P) o Maximo ASTM A 568 |
T hzsfe(s) 0035% ;
L8 |Unidad de medida base Pieza Poaica | Nogplca |
ll. Accesorios.
No aplica.
) lll. Refacciones.
8 13 Pieza Pieza No aplica.
IV. Consumibles.
No aplica.
V. Instalacion.
No aplica.
V1. Mantenimiento.
No aplica.
V. Capacitacion.
No aplica.
Vill. Normas-Certificaciones.
ASTM A 568.
IX. Garantia de calidad
Conforme a lo establecido en el apartado “Garantia de
Calidad” de la Tarjeta de Requerimientos Técnicos.
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X. Documentacion.
Conforme a lo establecido en el apartado “Documentacién
Requerida” de la Tarjeta de Requerimiento Técnicos.

Xl. Otros.
No aplica.

Fotografia de bien.

S




Secretaria de la Defensa Nacional
Direccion General de industria Militar
Direccién de Produccién
Fabrica de Proyectiles y Morteros

28-enero-2022
Ficha Técnica

Cinta de acero ASTM A 1008 DS tipo B calibre BWG 14 X 76 mm, laminada en frio
Clave CUCOP: 23600004

Nombre del proyecto: “Programa de Produccién 2022".

Nombre del procedimiento:

adquiridos como materia prima {partidas desiertas).

Adquisicion de productos metalicos Yy a base de minerales no metallcos

. . Unidad de .. . .
Partida | Cantidad . Presentacién Descripciéon del bien
Medida :
I. Caracteristicas Técnicas.
Cinta de acero ASTM A 1008 DS Tipo B Calibre BWG 14 X 76
mm, laminada en frio. Se anexa ficha de Especificaciones
Técnicas No. FET(H)-FP0O6-PMMP-166, versién: 06 de fecha
09-ago.-- -2021.
‘A g, Mng’;-’t\;;¥ o I R B} ! Norma zlfiﬁ}fouo S
<” C:xhbru F'WC I 14 (1 20 mm)
i 2' ] O’" — pr— — Valoros de roferoncia tnspescion dimonsional
3 s TR e ] 4
4 M—mgnnoso (Mn) - "J ‘i
[.s Maximo {
r“;' D 03 / F ‘
. ’{ 0.02 % i Minimo
B T 0.2 % |
| Niquol (N1 o T e2w T f
}lﬂ 1 Grome () ,,,,,..,, ey | ASTM A 1008-044 ’
11 Mo!«bdcno (Mc}) 0.06 % Maximer i
| ”‘/ [v\i?,’lf"’ 52} 4:)00&57'“:l “’
‘ . -1’ ;N(omo (Cb) - 0 008 %
hf,_“___ 1'r.mn.o a T 0.008 % J
15 | Esfuecze a la cedonchs 150 MP““,"‘\ 240 |
16| Elongucion ar 2+ ] 7;9;:2/, ] fo wplea ] i
R T e e e O T
ll. Accesorios.
No aplica.
. Rollo de 100
9 1,000 Kilogramo :
g kg a 200 kg. Il Refacglones.
No aplica.
IV. Consumibles.
No aplica.
V. Instalacion.
No aplica.
V1. Mantenimiento.
No aplica.

Vil. Capacitacién.

VIIL

IX. Garantia de calidad

No aplica.
Normas-Certificaciones.

ASTM A 1008-04a.

Conforme a lo establecido en el apartado “Garantia de
Calidad” de la Tarjeta de Requerimientos Técnicos.
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X. Documentacién.
Conforme a lo establecido en el apartado “Documentacién
Reguerida” de la Tarjeta de Requerimiento Técnicos.

Xl. Otros.
No aplica.

Fotografia de bien.




Secretaria de la Defensa Nacional
Direccién General de Industria Militar
Direccién de Produccién
Fabrica de Proyectiles y Morteros
28-enero-2022
Ficha Técnica
Granalla de Acero S460, forma esférica
Clave CUCOP: 23600005

Nombre del proyecto: “Programa de Produccién 2022".
Nombre del procedimiento: Adquisicién de productos metalicos y a base de minerales no metalicos
adquiridos como materia prima (partidas desiertas).

Unidad de

Partida | Cantidad . Presentacién Descripcién del bien
‘ Medida
I. Caracteristicas Técnicas.
Granalla de Acero $S460, forma esférica. Se anexa ficha de
Especificaciones Técnicas No. FET(H)-FPO6-PMMP-230,
version: 07 de fecha 092-ago.-2021.
P ——
| tigm. Magnitud Especificacion Toerancia | Nome o Wetodo
' de Prueba
1 |Didmetro . Tmm 96 % min SAE Ja44
2 | Carbon (C) 085%-12% )
3| Manganeso (Mn) 06%-12% No apica
4 | Silicio (Sh) 04% Minimo QAF (49
5| Aufe §) 0050% Ny SHELeET
| & |Fostoro (P) 0050 % Méximo
7 |Dureza : 40HRC -B5HRC No apiica
| & iUridad de medida hase | Kilogramo No aplica No aplica
Il. Accesorios.
No aplica.
lll. Refacciones.
10 250 Kilogramo | Saco de 25 No aplica.

kg. .
IV. Consumibles.

No aplica.

V. Instalacion.
No aplica.

VL. Mantenimiento.
No aplica. -

VIl. Capacitacion.
No aplica.

Vill. Normas-Certificaciones.
SAE J444 y SAE 1827.

IX. Garantia de calidad
Conforme a lo establecido en el apartado “Garantia de
Calidad” de la Tarjeta de Requerimientos Técnicos.
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X. Documentacién.
Conforme a lo establecido en el apartado “Documentacién
Requerida” de la Tarjeta de Requerimiento Técnicos.

Xl. Otros.
No aplica.

Fotografia de bien.




Secretaria de la Defensa Nacional
Direccién General de industria Militar
Direccién de Produccién
Fabrica de Proyectiles y Morteros
28-enero-2022

Ficha Técnica

Barra redonda de aluminio UNS A96061 1", T6 ASTM B 211 M.
Clave CUCOP: 23600004

Nombre del proyecto: “Programa de Produccién 2022".

Nombre del procedimiento:
adquiridos como materia prim

Adquisicién de productos metallcos Yy a base de minerales no metalicos
a (partidas desiertas).

Unidad de

. Consumibles.
No aplica.

V. Instalacidon.
No aplica.

Mantenimiento.
No aplica.

VI.

Capacitacion.
No aplica.

VIIL.

V.
ASTM B 22T M.

Normas-Certificaciones.

IX. Garantia de calidad
Conforme a lo establecido en el apartado “Garantia de
Calidad” de la Tarjeta de Requerimientos Técnicos.

Partida | Cantidad N Presentacién Descripcién del bien-
Medida
I. Caracteristicas Técnicas.
Barra redonda de aluminio UNS A96061 1", T6e ASTM B 211 M.
Se anexa ficha de Especificaciones Técnicas No. FET(H)-
FPO6-PMMP-122, version: 05 de fecha 10-ago.-2021:
(Moo | " magniud 7 “Especi T Norma ylo Método da Prucka
Diarmetro 1" {254 mm)
2 Jlongiud _ 12 (3857 mm) Valores de n
Silicio D04%an8% No aplica
! Hierro Maximo j
Cobre No aphca
Manganeso
Magnesio . No aplica
i:?a(:nio ASTM.B 221 M
Maximo
Otros elementos mm—
N Xh]rﬁinio El resto No aplica
| Resstonciz & 13 tension 290 MPa |
| Resistenciy » la cadeocia 290 MPa Minimo H
15 | Elangacion en 50 mm 10% |
16 _[Unidad de medida base Kilogramo __No aplica No aplica
ll. Accesorios.
No aplica.
. Barra de 12" | lil. Refacciones.
1 1,050 Kilogramo -
! g {3657 mm) Noaplica.
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X. Documentacién.
Conforme a lo establecido en el apartado “Documentacién
Requerida” de la Tarjeta de Requerimiento Técnicos.

Xl. Otros.
No aplica.

Fotografia de bien.




Secretaria de la Defensa Nacional
Direccién General de Industria Militar
Direccién de Produccién
Fabrica de Proyectiles y Morteros

28-enero-2022
Ficha Técnica

Cinta de acero ASTM A 1008 DDS calibre BWG12 X 175 mm, laminada en frio
Clave CUCOP: 23600005

Nombre del proyecto: “Programa de Produccién 2022".
Nombre del procedimiento: Adquisicién de productos metilicos v a base de minerales no metalicos
adquiridos como materia prima (partidas desiertas).

p . Unidad de - P .
Partida .| Cantidad " Presentacién Descripcion del bien
Medida
I. Caracteristicas Técnicas.
Cinta de acero ASTM A 1008 DDS calibre BWG 12 X 175 mm,
laminada en frio. Se anexa ficha de Especificaciones
Técnicas No. FET(H)-FP0O6-PMMP-154, versién: 06 de fecha
26-jul.-2021.
iﬁﬂm. ¥77Magnitud Especificacion Telerancia Morma gﬁ;\giwdo de’|
: 1 Calibre BWG 12 {2.866 mmy
[-“" Valor de referencia | ir on dimensiconal
L 2 Ancho ) 178 mm
[ 3 Esfuerzo de cadencia 115 MP3 — 200 MPa 7
- - - - No aphca
| 4 Elongacion en 2* 2328 %
L 5 | Aluminio (Al) 0.01% Minimo
HE Carbono (C), 0.06 %
—
i 7 Manganeso (Mn) 0.5 %
? 3 Fosforo (P} 0.0Z ‘m‘ 7
l 3 Azufre (8) 0.025 % !
» ASTM A 1008-0-42
P10 Cobre (Cu} 0,2 %
11| Niquel (i) ) 02 % Maximo
12 7 Crome {Cr) 015 %
13 | Molibdenc (Mo) 0.06 %
14 | Vanadio (V) © 0.008 % -
. RO“O de 300 1:") Nicbie (Cb) 0.008 %
12 7,205 Kllog ramo kg a 500 kg 6 | Titanio (Ti) 0.008 %
17 i Unidad de medida base Kiiegramo No aplicaw No aplica

Accesorios.
No aplica.

Refacciones.
No aplica.

IV. Consumibles.

No aplica.

Instalacion.
No aplica.
VI. Mantenimiento.
No aplica.

Vil. Capacitacién.
No aplica.

VIlI. Normas-Certificaciones.
ASTM A T008-04a.
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IX. Garantia de calidad

Conforme a lo establecido en el apartado “Garantia de
Calidad” de la Tarjeta de Requerimientos Técnicos.

X. Documentacion.

Conforme a lo establecido en el apartado “Documentacion
Requerida” de la Tarjeta de Requerimiento Técnicos.

Xl. Otros.
No aplica.

Fotografia de bien.

]




Secretaria de la Defensa Nacional
Direccion General de industria Militar
Direccion de Produccién
Fabrica de Proyectiles y Morteros
28-enero-2022
Ficha Técnica
Cinta de acero ASTM A 1008 DS tipo B calibre BWG 22 X 150 mm, laminada en frio
Clave CUCOP: 23600005

Nombre del proyecto: “Programa de Produccién 2022".
Nombre del procedimiento: Adquisicién de productos metallcos Y a base de minerales no metilicos
adquiridos como materia prima (partidas desiertas).

. . Unidad de .o . e .
Partida | Cantidad . Presentacion Descripcion del bien
Medida
. Caracteristicas Técnicas.
Cinta de acero ASTM A 1008 DS tipo B calibre BWG 22 X 150
mm, laminada en frio. Se anexa ficha de Especificaciones
Técnicas No. FET(H}-FPO6-PMMP-139, version: 08 de fecha
09-ago.-2021.
| N Magnitud Especificacio Tol - Norma y/o Método de
H Prugba
[ 1 Cslibre BWG 22 (0.76 mm) valores de o i
2 Aneho B— refarencia Inspeccion dimensional
3 Esfuerzo de cedencia 150 MFa — 240 MPz
No aplica
4 Elongacicn en 2" 236%
5 Carbono (C) 0.02%-0.08 % No aplica
8 Aluminio (4}) 0.02 % Minmo
7 Manganeso (Mn) 2.5%
8 Fosforo (P) 0.02 % Maximo
8 Azufre (S) 0.03%
ASTM A 1008
i0 I Cobre (Cu} 02%
11| Niquel (N 0.2%
12 | Cromo (Cr) 0.156 %
13 | Molibdeno (Mo} 0.06 % Maximo
14 {Vanado (Vi 0.008 %
X Rollo de 200 15 | Niobio (Cb) 0.008 %
13 1,910 Kilogramo kg a 300 kg. 18 Titanio (Ti) 0.008 %
i 17 | Unidad de medida base Kitogramo No aplica No aplica ‘

ll. Accesorios.
No aplica.

lil. Refacciones.
No aplica.

IV. Consumibles.
No aplica.

V. Instalacién.
No aplica.

Vi. Mantenimiento.
No aplica.

VIi. Capacitacion.
No aplica.

Vili. Normas-Certificaciones.
ASTM A 1008.
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IX. Garantia de calidad
Conforme a lo establecido en el apartado “Garantia de
Calidad” de |a Tarjeta de Requerimientos Técnicos.

X. Documentacion.
Conforme a lo establecido en el apartado “Documentacién
Requerida” de la Tarjeta de Requerimiento Técnicos.

XI. Otros.
No aplica.

Fotografia de bien.

il
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Secretaria de la Defensa Nacional
Direccién General de Industria Militar
Direccién de Produccién
Fabrica de Proyectiles y Morteros
28-enero-2022
Ficha Técnica
Barra redonda de aluminio UNS A96061 1/2", T6 ASTM B 221M.
Clave CUCOP: 23600004

Nombre del proyecto: “Programa de Produccién 2022".

Nombre del procedimiento: Adquisicién de productos metdlicos y a base de minerales ho metalicos
adquiridos como materia prima (partidas desiertas).

"i. Refaccionés.
No aplica.

IV. Consumibles.
No aplica.

V. Instalacién.
No aplica.

VI. Mantenimiento.
No aplica.

Vil. Capacitacién.
No aplica.

VIii. Normas-Certificaciones.
ASTM B 221M.

IX. Garantia de calidad

L 5 Unidad de . Y R
Partida ' | Cantidad . Presentacién , Descripcion del bien
Medida
l. Caracteristicas Técnicas.
Barra redonda de aluminio UNS A96061 1/2", T6 ASTM B
22IM. Se anexa ficha de Especificaciones Técnicas No.
FET(H)-FPO6-PMMP-T19, Versidn: 04 de fecha 09-ago.-2021.
!, ;um f . - 1 -+ 7” Norma y/6 Método de i
[ — 1o ! Prucba _1
H 2 {127 mm] N
‘} 2, PP (:3657 m;w)l" "‘r ‘::"g:::cﬁf | Inspecclon dimcnsional j
1_3 N} ) - I camacsw | Noapiica | ]
L’ ) - 07 % f Maximo ! t
| 5 lcobrecw [ otscsoan | neapica | ’ !
|3, Menganceo i) . s T
s . + H.mg,_......_,‘ ’
l o »—7 No aptica i j
f 1 Zing ;En) I o i H
i . - B ! ASTM B 2210 ’
i J Tianio (Ti) - - 71 Maxirmo 1 |
! Otros elementos —--LQ'P_S:?‘.’..V“ . i ‘
S - 0.15 % Total | |
12 | Auminio (A © B | ol resto T No aplica ]
& 12z Resistencia a la tension ! 260 MPa !
t 12 | Rosisncia a m codencia [ 240 MPa i Minimo }
" ooz ’ T ,;
¥176‘ Unidad do medida base } Kitogramo i No aplica Mo mplica j,
li. Accesorios.
. Barrade 12 No aplica.
14 206 Kilogramo
9 (3657 mm)

Conforme a lo establecido en el apartado “Garantia de
Calidad” de la Tarjeta de Requerimientos Técnicos
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X. Documentacién.

Conforme a lo establecido en el apartado “Documentacion
Requerida” de la Tarjeta de Requerimiento Técnicos.

Xl. Otros.
No aplica.

Fotografia de bien.




